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Waty przegubowo-teleskopowe szerokokatne
SIPMA WPTS 300; SIPMA WPTS 680;
SIPMA WPTS 900; SIPMA WPTS 1200







Z SIPMA

Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadcza z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

C€

Wal przegubowo-teleskopowy

Typ: 300Nm, 680Nm, 900Nm, 1200Nm

Model: HS, HSS

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej

z dnia 17 maja 2006 roku

w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09,

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:

06.2006, str. 24)

R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA

Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy:

EN ISO 5674:2009
EN 12965:2009

Badania na zgodnos¢ przeprowadzila jednostka akredytowana/notyfikowana:

DPLF Grof3-Umstadt

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie-obejmuje czesci dodanych przez uzytkownika kodcowego lub

przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan

Dyrektor Sprzeda}y Krajowej i Marketingu
.. )

A/

Lublin, 23 marca 2018 roku

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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1. Wprowadzenie

Waly przegubowo-teleskopowe gaprojektowane i przeznaczone do zastosowanigcanyie w rolnictwie,
do przenoszenia momentu obrotowego z watu odbioru magnika (WOM), na wat przgcia mocy
maszyny rolniczej (WPM). Uikowanie ich do innych celowetzie rozumiane, jakoartkowanie niezgodne
Z przeznaczeniem. Poszczegolne typy waldwamagtosowanie do negu okre&lonych rodzajow maszyn
i nie mog by¢ zasgpione innymi. W tym celu naky zapozna si¢ z instrukcyj obstugi cagnika i maszyny.
Dla uradzen zawieszanych lub potzawieszanych, z@azaistnié konieczné¢ zdemontowania zaczepu
ciggnika, a w przypadku maszyn przyczepianych — zabezpieczegiet clolnych w odpowiednim poeniu,
aby unikmy¢ uszkodzenia ostony watu.

Rys. 1 PRZEZNACZENIE WALU PRZEGUBOWO -TELESKOPOWEGO

UWAGA:
Waly musza byé stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem!

2. Bezpieczdéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéastwo musi mié zawsze pierwszoggne znaczenie podczas pracy z watem, dlategtkownik
musi bezwzgidnie przestrzeda nizej podanych szczegdtowych przepisoéw dosggzh bezpiecznego
uzytkowania.

OSTRZEZENIE:
Czesci odkryte musz zawsze zawieré zabezpieczenia dodatkowe. SIPMA S.A. nie bierze
na siebiezadnej odpowiedzialndci w wypadku, gdy zabezpieczenia niegola prawidtowe i
skuteczne!

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przebywania w polu pracy watu przegubowo-teleskopowego. Przybéinie si
do elementéw obracajgych sk, grozi $miercia!

* Uzywanie walu bez zamontowanej ostony lub z ostoszkodzon, badz bez wigciwego, kompletnego
i nieuszkodzonego ogranicznika obrotéwniaszkow) jest zabroniona. 4ginik i maszyna rolnicza
musz by¢ obowgzkowo wyposaone w dodatkowe ostony state.

e Zabrania si odktadanie i wieszania przedmiotow na wale zamocowanymgdaika i maszyny.

e Przed przysipieniem do smarowania i usuwania ewentualnych usterek watgdzepej maszyny oraz
usuwania zapchia zack¢ maszyny, natey bezwzgédnie odaczy¢ wat od cihgnika i maszyny.



W czasie czynriei obstugowych watu i maszyny, wat musicoydiaczony od cignika i maszyny.

Przy hczeniu watu przegubowo-teleskopowego gguikiem i maszys, silnik ciggnika i nagd WOM
musz by¢ bezwzgtdnie wyhczone.

Nie wywat odziery z luzno zwisajcymi elementami np. paski, szaliki itp.

Nie wolno wykorzystywéa watu przegubowo-teleskopowego jako stopnia.

Nie wolno wchodz na wat, nie przechodznad i pod watem.

Nalepki ostrzegawcze mugzby¢é czytelne przez caly okreszytkowania watu. W przypadku
nieczytelndci lub zniszczenia nalepek, nayeje wymient. Zakupu nalepek nmima dokona w SIPMA
S.A. lub w sieci sprzeds SIPMA S.A..

Kierunek agregowania watu doggjnika.
Przed przysipieniem do pracy przeczytanstrukcg obstugi watu
przegubowo-teleskopowego.

Niebezpiecaztstwo wcggnigcia calego ciata - ukfad przeniesienia
napedu.

Praca bez ostony zabroniona — grémiiercig lub kalectwem.

Przebywanie w polu pracy watu przegubowo-teleskopowego grozi
smiercig lub kalectwem.

tasicuszki przyczepiodpowiednio — jeden do nieruchomej ces
ciggnika, drugi do nieruchomej cazismaszyny.

Czestas¢ smarowania watu przegubowo-teleskopowego.

Rys. 2 NALEPKA OSTRZEGAWCZA —60610/00.00.004 NA ZEWNETRZNEJ RURZE OSLONY

Uwaga! Przed przystpieniem Praca bez ostony Niebezpiecasstwo

do pracy, przeczyta  zabroniona — grozi wciggniecia catego
instrukcg obstugi smiercig lub ciata - uktad
kalectwem. przeniesienia naggu.

Rys. 3 NALEPKA OSTRZEGAWCZA —100210/00.00.018 NA ZEWNE TRZNEJ CZESCI
TELESKOPU



3. Opis ryzyka resztkowego

Produkt zostat wyprodukowany z zastosowaniem wszystkich zasagtyetajzapewrd jego bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachowania szczegélnejrmstioi zasad bezpiecznej pracy
wynikajacych z innych przepiséw i zasad.

Najwicksze zagregenie powstaje w wyniku przebywania osob postronnych, a w szczégddizeeci, a take
zwierzmt, w poblizu stref zagreen watu przegubowo-teleskopowego, podczas jego pracy.
Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzZyke! ro

W szczegOlnéci niebezpieczne jest:

e przebywanie podczas pracy w strefie pracy watu przegubowo-teleskopowego,

e przeprowadzanie czynid obstugowych przy velczonej maszynie,

e praca walu przegubowo-teleskopowego bez ostony,

e praca watu przegubowo-teleskopowego przy uszkodzonej lub niekompletnej ostonie.

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepisow bezpiestrea wysipienie zagreen zostanie ograniczona
do minimum!

3.1. Ocena ryzyka resztkowego podczas pracy walu przegubowo-
teleskopowego i jego codziennej obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

e uwanie przeczytaInstrukcg Obstugi,

e nie dopuszczadzieci do pracuaicej maszyny,

e uzywaé wat przegubowo-teleskopowy tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

e przeghdy i naprawy przeprowadzdedzie przeszkolona osoba,

e nie zbliza¢ si¢ do walu przegubowo-teleskopowego, gdygubjest whczony,

e przed przysipieniem do usuwania zanieczysztzedejmowaniem oston, przed Zlym postojem,
konserwagj, obstug lub naprawgwatu przgubowo-teleskopowego bezwerlylie wybczy¢ napd
maszyny, wydczyé silnik ciggnika oraz wyj¢ kluczyk ze stacyjki.

Przy stosowaniu sido zalecg Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

UWAGA:
A Ryzyko resztkowe powstanie, j@i Panstwo niedostatecznie zapoznacieesiz opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!




4. Ostony watu przegubowo-teleskopowego

OSTRZEZENIE:
Praca watu bez ostony jest bezwzedinie zabronional

Przeniesienie momentu obrotowego zgoika na maszynmusi by bezpieczne dlaaytkownika. Waly
naleey stosowa w kompletnej i nieuszkodzonej ostonie, natomiast wgrmiku i maszynie mugzby¢
zainstalowane dodatkowe ostony. Ostona stata w maszynie mutilbgobrana, aby zachodzenie na siebie
ostony watu przegubowo-teleskopowego z ostaatu przygcia mocy (WPM) nie byto mniejszenb0mm,
gdy wat jest usytuowany w linii prostej.

OSTRZEZENIE:
A Zabrania sie¢ uzywania watu bez zamontowanej ostony lub z ost@nuszkodzorny oraz
w ostonie pozbawionej kompletnego i nieuszkodzonego ogranicznika obrotu!

W przypadku watu nie petzonego z @ignikiem naley stosowa elementy podtrzymage wat inne ni
ogranicznik obrotu. Elementy podtrzymacg musz zabezpiecza wat przed rozsuwaniem ¢sii nie
powodowd uszkodzé ostony.

Rys. 4 SCHEMAT OGOLNY PRZENIESIENIA NAP EDU

1. Widtak zewgtrzny (przykczeniowy) 5. Staek ostony

2. Sprzgto przecgzeniowe lub jednokierunkowe 6. Dwa ograniczniki obrotu

3. Wewatrzny i zewatrzny profil teleskopowy 7. Ostona daszkowaggnika
4. Wewatrzna i zewatrzng rura ostony 8. Ostona stata w maszynie
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5. Dobor walu

5.1. Dluga¢ waitu

UWAGA:
Zwr0 ¢ uwage na maksymalm dtugosé pracy Lnom!

Nalezy stard si¢ uzysk& najwicksze maliwe pokrycie czsci teleskopowych w kalej pozycji pracy. Wat
przegubowo-teleskopowy nie @byt rozsunéty o wiecej niz okoto potowy pokrycia teleskopow (Pt) watu
wystepujacego przy jego minimalnej dtuga Lmin.

Lmin — dluga¢ watu w zt@eniu £10mm.

Lnom — maksymalna dtugé watu w czasie prac¥10mm

Lmax — maksymalna dtugé watu niepracujcego+10mm.

Rys. 5 SCHEMAT PRZEDSTAWIAJ ACY POKRYCIE RUR PROFILOWYCH PRZY Lwn | Lnom

5.2. Przenoszony moment

UWAGA:
A Zwr6¢ uwage na predkosé¢ obrotowa zastosowan w maszynie 540 obr/min lub
1000 obr/min!
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TABELA 1.PARAMETRY WYTRZYMALO SCIOWE

Moment 540 obr/min 1000 obr/min Maks. moment
nominalny dyn.

Nm kW KM Nm kw KM Nm Nm
300Nm 17 23 300 26 36 250 450
680NmM 38 52 680 59 81 567 1020
900Nm 51 69 900 79 107 750 1350
1200Nm 68 92 1200 105 142 1000 1800

5.3. Zakres wytkowania watu

Dopuszczalne maksymalne &y famania przegubu

UWAGA:
A Nalezy uzyskat rowne katy tamania!
Nalezy wytaczy¢ naped, kiedy katy sa zbyt duze lub nieréwne!

Przegub standardowy (pojedynczy)
Dopuszczalny & ciggtej pracy — 25°
Dopuszczalny # chwilowej pracy- 45°

Rys. 6 DOPUSZCZALNY K AT tAMANIA PRZEGUBU PRZY Cl AGLEJ
PRACY WALU

Rys. 7 DOPUSZCZALNY K AT tAMANIA PRZEGUBU PRZY CHWILOWEJ
PRACY WALU
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Przegub szerokolatny (podwaojny)
Dopuszczalny # ciagtej pracy —50°
Dopuszczalny & chwilowej pracy- 80°

Rys. 8 DOPUSZCZALNY K AT tAMANIA PRZEGUBU SZEROKOK ATNEGO
PRZY CIAGLEJ PRACY WALU

Rys. 9 DOPUSZCZALNY K AT tAMANIA PRZEGUBU SZEROKOK ATNEGO
PRZY CHWILOWEJ PRACY WALU

UWAGA:
A Nalezy sprawdzi¢ przestrzen wokét WOM i WPM!

Kontakt watu z ciggnikiem lub maszym prowadzi do uszkodzenia lub zniszczenia watu!

Zachodzenie na siebie ostony watu i ostony statej WOM i WPM, musi w§ngaimum 50mm. W instrukcji
obstugi napdzanej maszyny natg sprawdzé czy wymaga ona stosowania takich elementéw watu jak
ogranicznik momentu obrotowego i/lub sgyto jednokierunkowe, a tak, w jaki sposob je zastosofva
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6. taczenie walu z cignikiem i maszym

Przed przysipieniem do podiczania watu, nalsy oczyscic WOM i WPM. Jeeli wat wyposaony jest
w ograniczniki momentu obrotowego lub sgyo jednokierunkowe, nalg go podijcza sprzgtem
do maszyny. Odpowiednie oznaczenie znajdgj@aiwale. Do podtrzymania watu po aciteniu od cignika
stosowa podpory, lub wieszaki w miejscu przewidzianym przez producenta maszyny rolniczej.

Trzpien zatrzasku

Wcism¢ trzpien zatrzasku do oporu i rownocree wepcha¢ wat na WOM lub WPM, do momentu &zpiea
wroci do swojej pozycji wy§ciowej.

.

Rys. 10 AGREGOWANIE WALU NA WOM | WPM PRZY KONSTRUKCJI ZAPI ECIA Z TRZPIENIEM ZATRZASKU

Trzykulkowy zatrzask

Odciagng¢ miseczk blokujaca kulki i rownoczénie wepchgé wat na WOM lub WPM, amiseczka wréci do
swojej pozycji wygciowe;.

Rys. 11 AGREGOWANIE WALU NA WOM | WPM PRZY KONSTRUKCJI TRZYKULKOWEGO ZATRZASKU
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Sprawdzenie posczenia

Przed rozpocxiem pracy, naley sprawdzt prawidlowaé¢ i pewnagé zapecia watlu na WOM i WPM,
poprzez probsciggniecia watu.

Rys. 12 SCHEMAT POKAZUJ ACY SPRAWDZENIE PEWNOSCI POt ACZENIA

UWAGA:
A W przypadku nie zapiecia watu na WOM i/lub WPM powtoérzy é powyzsze czynnéci!

7. Smarowanie i konserwacja

Przed przysipieniem do pracy, oraz w trakciewtkowania wat nalgy nasmarowa smarem statym dobrej
jakosci zgodnie ze schematem smarowania. Przeds#Zjun okresem nie zyitkowania watu, naley
go oczyci¢ i ponownie nasmarowaNasmarowa nalezy rowniez otwory w widtakach przyiczeniowych
i trzpien zatrzasku. Po sezonieykowania, zakonserwowany wat najgprzechowywa w suchym miejscu,
nie naraonym na oddziatywanie czynnikow atmosferycznych.

ch 8h 8h8h 8h 81 8h

Q ]‘W &%

© = A
" IfifTH

Rys. 13 SCHEMAT SMAROWANIA WALU PRZEGUBOWO -TELESKOPOWEGO
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8. Dostosowanie diugéci watu do potrzeb

Skracanie watu naky dokonywa jedynie w upowaznionych przez SIPMA S.A. punktach serwisowo-
handlowych. W celu dostosowania walu dedanej dilugéci naley postpowa wedlug schematu
przedstawionego na rysunkach od nr 14 do nr 17:

Hikixtul Rys. 14 SPOSOB ODMIERZENIA ZADANEJ DLUGOSCI |
X MIEJSCE ODCI ECIA OSLONY

b

Umies¢ potdwki watu obok siebie i zaznaézzydary
E dhugas¢ minimalng. Skrocé wewrgtrzng | zewrgtrzng rure
ostony o ¢ samy wielkas¢é.

J

U_U [

" Rys. 15 SCHEMAT POKAZUJ ACY SPOSOB SKRACANIA

X A RUR TELESKOPU

Skréc wewrptrzng | zewrgtrzng rure teleskopu ogtsany
wielkasé, co rury ostony.

- Rys. 16 SCHEMAT POKAZUJ ACY KRAWE DZIE RUR,

OO T T
a%ataaSatatatratatatatarates BN KTORE NALE ZY STEPIC
7
T Skepi¢ ostre krawdzie i oczycic¢ z opitkdw.
>
)
g )
(Vi “h-ﬁ‘u"‘u

16



Rys. 17 SCHEMAT POKAZUJ ACY MIEJSCE
SMAROWANIA RUR

Posmarowa smarem rury teleskopowe.

UWAGA:
Zadne inne zmiany nie mog by¢ dokonywane w wale i ostonie!

9. Ograniczniki obrotu

tancuszki przyczepione do ostony watu starnpwagranicznik obrotu. Ich zadaniem jest zapobieganie
obracaniu si oston podczas pracy watu.

tancuszki przyczegi odpowiednio — jeden do nieruchomej&d ciggnika drugi do nieruchomej exi
maszyny, tak aby unibiwiaty odpowiednie tamanie watu we wszystkich pozycjach pracy. Przyczepione
tancuszki nie mog ogranicza dtugasci watu podczas pracy w kdej jego pozyciji.

UWAGA:
Lancuszek nie mae stuzyé¢, jako wieszak watu!

10. Demontaz ostony

W celu zdgcia ostony z watu naly postpowa wedtug schematu przedstawionego na rysunkach od nr 18 do
nr 23:

Rys. 18 DWIE CZESCI WALU

Rozlczy obie czeg€i watu.

17



Rys. 1I9WKRET MOCUJ ACY STOZEK OStONY

Wkret mocugcy wykrei¢ wedtlug schematu.

fEh)
.

Rys. 20 OBROCENIE STOZKA OSLONY

Obrécié staek wzgkdem rury ostony.

Rys. 21 ZSUNIECIE STOZKA OSLONY

Zsuny¢ starek z rury ostony.

Rys. 22 ZSUNIECIE PIERS CIENIA SLIZGOWEGO WRAZ Z RUR A
OSLONY

Rozchylé potéwki pierscieniglizgowego i jednoczaie zdyé piersciern
wraz z rurgostony z widtaka.
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Rys. 23 ZSUNIECIE PIERSCIENIA SLIZGOWEGO Z RURY OSLONY

Zdjg¢ piersciei slizgowy z rury ostony.

11. Montaz ostony

W celu zatgenia ostony na wat natg postpowa wedtug schematu przedstawionego na rysunkach od nr 24
do nr 28

Rys. 24 SMAROWANIE KANALKA £LO  ZYSKOWEGO W WIDLAKU

Posmarowa kanatek w widtaka we wskazanym miejscu.

Rys. 25NALO ZENIE PIERS CIENIA SLIZGOWEGO NA RURE OSLONY
| WIDLAKA

Natazyé piersciei slizgowy jednoczaie na rureostony i widtak.
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Rys. 26 NASUNIECIE STOZKA OStONY NA RURE OSELONY
| PIERSCIEN SLIZGOWY

Nasumé staeek ostony na rur oslony i piersci@ slizgowy,
uwzgkdniajgc réznice w wielkéci wysepéw w steku i wybrai
w pierscieniuslizgowym.

Rys. 27 OBROCENIE STOZKA OSEONY

Obrdécié stazek wzgkdem rury ostony.

Rys. 28 WKRET MOCUJACY STOZEK OSEONY

Wkrg mocugcy przykrgi¢ wedtug schematu.

FA A
UV
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12. Demontaz ostony przegubu szerokojtnego

W celu zdgcia ostony z przegubu szerokphego nalgy postpowa wedtug schematu przedstawionego ha
rysunkach od nr 29 do nr 31:

Rys. 29WKRET MOCUJACY STOZEK OStONY

Wkrgd mocujcy wykrei¢ wedtug schematu.

Rys. 30 OBROCENIE STOZKA OSEONY

Sciggng¢ ostore z przegubu.

Rys. 31 ZSUNIECIE PIERS CIENIA SLIZGOWEGO

Rozchylé potéwki pierscienia slizgowego i rownoczaeie zdjé
pierscieni.
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13. Montaz ostony przegubu szerokoftnego

W celu zalgenia ostony na przegub szerokbly nalery postpowa: wedtug schematu przedstawionego na
rysunkach od nr 32 do nr 35:

Rys. 32 SMAROWANIE KANALKA £O  ZYSKOWEGO W WIDLAKU

Posmarowa kanatek w widtaka we wskazanym miejscu.

Rys. 33 NALO ZENIE PIERS CIENIA SLIZGOWEGO

Rozchylki potowki pierscienializgowego i nasadzina przegub.

Rys. 34 NASUNIECIE STOZKA OSEONY

Naciggngé ostory na przegub.

Rys. 35WKRET MOCUJACY STOZEK OStONY

Wkrg mocugcy przykrgi¢ wedtug schematu.
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14. Sprzegta
14.1. Sprzgto przechzeniowe

Sprz:gto przecazeniowe o promieniowym dziataniu zabierakéw,zgtao przerwania przenoszenia ndp,
gdy moment obrotowy agya wielkg¢ nastawienia spegta. W chwili zaistnienia przegienia, naley
natychmiast odczy¢ nagd, by nie uszkodzi sprzgta, a nasfpnie usuné przyczyre przecizenia.
Jednorazowa praca spgta diwzsza nk 20 sekund grozi spaleniem sggia. Wystpienie przecjzenia
sygnalizowane jest giog prag sprzgta — ,,grzechotaniem”.

Rys. 36 SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO PRZECI AZENIOWE

14.2. Sprzgto cierne

Sprzgto cierne pozwala na przeniesienie momentu obrotowego berzapia napdu, gdy przecizenie
osikignie ustawion wielkos¢. Uzywane jest, jako spegto przecizeniowe lub/i sprggto rozruchowe dla
maszyn z elementami o Zim momencie bezwladsoi.

Rys. 37 SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO CIERNE

14.3. Sprzgto z kotkiem scinanym

Sprzgta z kotkiemsécinanym stiza do ochrony elementéw przekagzeych moc z gignika do maszyny
I W razie przecizenia przerywaj przenoszenie momentu obrotowego. Ponowne wykorzystanigpjest
mozliwe po wymianiescietej sruby. Wymienianasruba musi by identycznej wytrzymalei jak sruba
zastosowana fabrycznie.

Rys. 38 SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO Z KOLKIEM SCINANYM
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14.4. Sprzgto jednokierunkowe

Sprzgto jednokierunkowe pozwala na przeniesienie momentu obrotowego tylko w jednym Kkierunku.
Uzywane jest przy maszynach z elementamizydumomencie bezwtadgoi.

Rys. 39 SzKIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO JEDNOKIERUNKOWE

14.5. Sprzgto cierne jednokierunkowe

Sprzgto cierne-jednokierunkowe adzy cechy sprgla przecizeniowego ciernego i spygta
jednokierunkowego. Uavane jest przy maszynach z elementamizygdumomencie bezwiadsoi.

Rys. 40 SzKiIC PRZEDSTAWIAJ ACY SPRZEGLO CIERNE -
JEDNOKIERUNKOWE
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15. Oslony

Ostony g zaprojektowane tak, aby chronity uytkownika.

OSTRZEZENIE:
A Wadliwa, zniszczona lub uszkodzona ostona lub jej efci musz byé natychmiast
wymienione lub naprawione!

Wadliwa, zniszczona lub uszkodzona ostona lub jejsaizmusz byé natychmiast wymienione lub
naprawione. Wymiany ostonyzytkownik maze dokoné we wiasnym zakresie. Po wymianie ostony lub jej
czesci, w razie konieczriwi, naleey nalepé na zewstrznej rurze ostony nalepk ostrzegawcy

nr 60610/00.00.001. W celu zamowienia ostony lub je§@malery pod& wielkosé¢ watu, numer cgci oraz
wpisa w miejsce kropek dtugd rury ostony poz. 9 10.

Rys. 41 ELEMENTY SKLADOWE OSLONY

1. Staek | 10. Rura wew. ostony
2. Ostona przegubu 11. Piersciei slizgowy |l
3. Piersciei slizgowy 12. Wkr¢

4. Piersciei rozpreany 13. Wkr¢

5. Staek Il 14. taicuch

6. Kotnierz 15. Wkr¢

7. Piersciei 16. Staek | kpl.

8. Piersciei slizgowy | 17. Staek 11 kpl.

9. Rura zew. ostony
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TABELA 2.WYKAZ CZ ESCI ZAMIENNYCH

POZ. 300Nm 680NmM 900NmM 1200Nm

1 40620/01.00.001 60620/01.00.001 80620/01.00.001 80620/01.00.001
2 40620/01.00.002 60620/01.00.002 80620/01.00.002 80620/01.00.002
3 40620/01.00.003 60620/01.00.003 80620/01.00.003 80620/01.00.003
4 40620/01.00.005 60620/01.00.005 80620/01.00.005 80620/01.00.005
5 40210/02.00.501 60210/02.00.501 80210/02.00.501 80210/02.00.501
6 40210/01.00.502 60210/01.00.502 80210/01.00.502 80210/01.00.502
7 40210/01.00.503 60210/01.00.503 80210/01.00.503 80210/01.00.503
8 40210/01.00.002/1 50210/01.00.002/1 50210/01.00.002/1 50210/01.00.002/1
9* 40600-01-02-... 60600-01-02-... 80600-01-02-... 80600-01-02-..

10* 40600-02-02-... 60600-02-02-... 80600-02-02-... 80600-02-02-. .|
11 40210/02.00.002 50210/02.00.002 50210/02.00.002 50210/02.00.002
12 ST 3,9x9,5-C-H-A3L| ST 3,9x9,5-C-H-A3LST 3,9x9,5-C-H-A3L| ST 3,9x9,5-C-H-A3L

13 ST 3,9x9,5-F-H-A3L| ST 3,9x9,5-F-H-A3[L ST 4,2x13-F-H-A3L ST 4,2x13-F-H-ABL
14 0733/03.00.000 0733/03.00.000 0733/03.00.000 0733/03.00.0p0
15 ST 4,2X19-C-H-A3L| ST 4,2X19-C-H-A3L ST 4,2X19-C-H-A3L| ST 4,2X19-C-H-A3L

16 HS-4.01.500 HS-6.01.500 HS-8.01.500 HS-8.01.500

17 40210/02.00.500 60210/02.00.500 80210/02.00.500 80210/02.00.500

* - wpisa zadary dtugas¢ rury ostony
Czesci zamienne mzna nabywa bezpdrednio u producenta lub dostawcy maszyres€izzamienne mina

nabywa& w sklepie internetowym producenta pod adresem:

http://sklep.sipma.pl.

16. Naprawa

Stosowanie do napraw oryginalnyclegz zamiennych jest gwaramndakaosci pracy maszyny.
Przy naprawach watow przegubowo-teleskopowychzyaterzysta z ustug placowek wyspecjalizowanych
w technicznej obstudze maszyn rolniczych.
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